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R esıte nektery z na sledujıcıch problůmu ? 
 
 
 
 
 
 
ü Vas i odberatel  ́poz adujı IS s teplym ra meckem, aby se snızila kondenzace na 

spodnı hrane ramu? 
 
ü chcete pomoci vy robcu m oken splnit poz adavky nov  ́C SN 73 0540-2 Tepelna 

ochrana budov? 
 
ü prestavba ohybacı linky ci porizovanı specia lnı rozbrusovacky pro pouz itı 

“tepl h́o› ramecku je pro Vas drahů  a/nebo komplikovanů ? 
ü je pro Vas neprıjemn  ́pracovat s jinou vyskou profilu, nez  jste zvyklı  ( ň 6,5 

mm), coz  znamena neustal  ́ serizovanı vodicıho pasu na butylce nebo pozice 
skladanı v lince ? 

ü chcete zpracovavat warm edge profil na ohybacce a Vami pouz ıvany  produkt 
Vam to neumoz n uje? 

ü Vas  profil je krehky, praska  napr. pri montaz i sprosen? 
ü res ıte probl ḿ s prilnavostı butylu a/nebo vne jsıho tmelu na Vas  warm edge 

profil? 
 
 
............ nebo proste jen uz  konecne musıte zacıt a chcete vyuz ıt nabıdky profilu, ktery  
resı ve tsinu nedostatku  konkurencnıch profilu  pro teply  okraj IS? 
 
Nabızıme spra vnou volbu ............. 
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     Warm-edge  profil      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
V dobe naru stajıcıch naroku  na minimalizaci Řniku tepla z budov se logicky zvysujı 
poz adavky i na distancnı ramecky v izolacnıch sklech. Res enı nabızı modernı profil nov  ́
generace - profil TGI-W.  
 
 
Profil TGI-W je tvoren vyvaz enou kombinacı plastu a kovu.  
Zakladnım materialem TGI-W profilu je plast - polypropylen (znamy  svou nızkou tepelnou 
vodivostı), ten je  potaz en velmi tenky m plas tem z nerez oceli. Vzajemna kombinace obou 
materialu  prinas ı vynikajıcı technick  ́charakteristiky pri udrz enı prijateln  ́ceny. 
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Co pouzitı profilu TGI-W prina sı . . .  
 
 
 
Co prina sı pouzitı profilu TGI-W konecnůmu uzivateli? 
 

q vy znamne snızenı linearnıho koeficientu prostupu tepla hranou systemu (ψ) 
q zvy s enı povrchove teploty na vnitrnı stranč izolacnıho skla (Toi) 
q zleps enı (snızenı) koeficientu prostupu tepla oknem UW (=UN) 

 
z toho vyply va: 

q vy znamn  ́omezenı tvorby vodnıho kondenza tu pod ĺ okraje izolacnıho skla  
->>> prodlouz enı z ivotnosti dreveny ch oken 
->>> cistejs ı (sucha) okna a parapety oken dreveny ch, plastovy ch i kovovy ch 
 

q snızenı ňniku tepla oknem  
->>> snız enı nakladu  na vytapenı 

 
q ve srovnanı s nerezovy m rameckem plastovy  povrch viditeln  ́casti profilu TGI-W 

umocn uje pocit teplů ho okraje 
 
 
 
Co mu ze oceka vat vyrobce izolacnıch skel pri pouzitı profilu TGI-W? 
 
ü moz nost ohy banı (za studena) na vets ine typu  ohy bacek  
ü moz nost vy roby ramecku pomocı ru z ku  
ü vynikajıcı prilnavost butylu i vnejs ıch tmelu  
ü vynikajıcı barieru proti Řniku plynu z izolacnıho skla 
ü bezprobl ḿov  ́upevn ovanı ozdobny ch mrız ek (nastrelovanı i vrtanı) 
ü vy hody vyply vajıcı z tvarov  ́podobnosti TGI-W profilu a bez n h́o AL profilu: 

- nanas enı butylu bez prenastavovanı vy sky trysek extrud ŕu 
ü moz nost automatick h́o plnenı sıtem 
ü moz nost bezprobl ḿov h́o plnenı plyny 
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Zkousky, certifika ty 
 
 
Testy systůmu byly provedeny s polysulfidovymi tmely dle normy DIN 1286 T1  
a s polyuertanovymı tmely dle normy EN 1279-2, taků  zkousky se silikonovymi tmely 
jsou v pora dku, 
 
da le byly provedeny taků  zkousky EN 1279-3 na ňnik plynu.  
Tuto zkousku splnila i izolacnı skla s profilem TGI-W obvodove  tmelena  SILIKONEM! 
Tedy, je moznů  nabızet IS plnena  plynem pro struktura lnı fasa dy, stresnı okna, atd. !!! 
 
 
Zkousky zamlzenı dle EN 1279-6 byly provedeny pro vsechny barevnů  odstıny. 
 
 
Radi Vam na vyzadanı pr edlozıme kopie jednotlivy ch dokumentu. 
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Balenı a rozmery profilu  a prıslusenstvı 
 
Barevna provedenı profilu TGI-W:   cerna     - RAL 9005 
      sve tle seda   - RAL 7035 
      tmava  seda   - RAL 7040 
      sve tle hneda   - RAL 8003 
      tmave  hneda  - RAL 8016 
      bıla    - RAL 9016 
                        .... dalsı na vyzadanı 
 
D ĺka:     6.000 mm  

+10 mm s nasazenou spojkou 
 
Vy ska profilu:   6,9 mm (+/-0,1 mm) 
 
Prıslus enstvı:    - pru bez n  ́spojky (nerezov ,́ plastov )́ 

- pevn  ́plastov  ́ru z ky 
- ohy bacı plastov  ́ru z ky 
- plastov  ́ru z ky s dırou a zatkou pro plnenı plynem 
- plastov  ́ru z ky s zaslepeny m otvorem 

 
Rozmerova rada, balenı:   
 
Balenı/ 
rozmer 
(mm) 

 
8 

 
10 

 
12 

 
14 

 
15 

 
16 

 
18 

 
20 

 
22 

 
24 

kartony 600 m 
 

kontejnery 20.520 15.960 13.110 10.830 10.260 9.690 
 

8.550 7.410 
 

6.840 6.270 

 
Balenı prıslusenstvı a dalsıch rozmeru Va m ra di sde lıme na vyz a da nı.  
    
 
R esenı duplexovych prıcek: 

 
Ø pouz ijte prıslus enstvı TWIN z nas ı nabıdky 
Ø volte vz dy o 4 mm mens ı rozmer prıslus enstvı 

nez  je s ırka pouz it h́o profilu  
(pro TGI-W 16 mm ....... TWIN 11,5 mm) 
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TGI-W profil 䀌 instrukce pro zpracovanı 

 
Fa ze vyroby Doporucenı 
Skladova nı TGI-W profily musı by t skladovany v suchu tak, aby se predes lo 

korozi kovov h́o plas te na povrchu. Je nutno zabranit kondenzaci 
vzdusn  ́vlhkosti v dutine profilu vlivem rozdılu teplot, aby tak nedos lo 
ke snız enı adsorpcnı schopnosti molekulov h́o sıta. 

Manipulace S profilem TGI-W je treba manipulovat tak, aby nedos lo k ohnutı nebo 
deformaci. TGI-W profil  z kontejneru vyjımajı dve osoby vz dy 
v cely ch svazcıch. Svazek se rozbalı az  po poloz enı na stu l ci zasobnık. 

De lenı Pro rezanı profilu TGI-W je treba pouz ıt tvrdokovovy  pilovy  kotouc. 
Lze pouz ıt stejny  kotouc jako pro delenı hlinıkovy ch profilu . 

Skla da nı rezanych 
ra mecku  

Rezan  ́ramecky lze sloz it pomocı vhodny ch ru z ku  z nas ı nabıdky. Je 
du lez it  ́prov śt nanesenı butylu na ru z ky, a tak zajistit maximalnı 
ochranu proti unikanı plynu (viz nanas enı butylu).  

Ohyba nı profilu Profil TGI-W musı by t suchy , bez mastnoty a prachu. Profil TGI-W je 
ohybatelny  za studena na vs ech standardnıch ohybacıch automatech 
(Bayer, Lenhardt, Lisec a Rjukan). Eventualnı dopln kov  ́nastroje jsou 
k dispozici u vy robcu  stroju .  
Je vhodn  ́nastavit Řhel ohybu vets ı o cca 10o. Konzultujte nas!!!! 

Spojky, ru zky Prım  ́spojky a ru z ky z plastu,nerezi ci oceli jsou uzpu sobeny 
geometrii TGI-W profilu. Jejich pouz itı neovlivn uje negativne celkov  ́
charakteristiky WarmEdge (IFT Rosenheim, MPA Darmstadt). 

Plnenı sıtem TGI-W profil lze plnit automaticky. Ramecky < 12 mm: vz dy 4 strany! 
Ramecky 12 mm a vıce: plnit 2 strany! 
Na cern ḿ profilu mu z e zu stat viditelny  prach ze sıta, ktery  musı by t 
pred sloz enım izolacnıho skla setren. 

Plnenı plynem Tenky  nerezovy  plas– zarucuje vysokou plynotesnost. 
Plynem lze izolacnı skla plnit v lisech nebo skrz plnicı otvory ve stene 
ramecku nebo pouz itım plastovy ch ru z ku  s otvorem! 

  
Nana senı butylu TGI-W profil lze butylovat na rucnıch i automaticky ch extrud ŕech. 

Pru hyb velky ch ramu  z TGI-W profilu je vets ı nez  u srovnateln h́o 
ramu z AL profilu, proto je doporuceno ramy vets ı jak 1,5m butylovat 
na extrud ŕu s manualnı obsluhou. Tlous–ka butylu po slisovanı ma by t 
v rozıch minimalne 0,3mm (davkovanı 3,5g/1m,1strana).  
Pri butylovanı ramu  s ru z ky je doporuceno nastavit parametry tak, aby 
butylovanı zacınalo drıve. Vzniklym prebytkem potom prekryjte cely  
ru z ek. 

Vne jsı tmely Prilnavost dvousloz kovy ch tmelu  na profil TGI-W byla overena. 
Vy sledky testu  s polysulfidovymi i polyuretanovymi tmely jsou 
k dispozici na vyz adanı. Dals ı informace o pouz itı TGI-W profilu 
v kombinaci s konkr t́nım tmelem lze zıskat u vy robce tmelu. 

Nana senı vne jsıho tmelu Tmelenı lze provadet na rucnıch i automaticky ch tmelickach, 
zachovavejte pracovnı postupy, kter  ́jste zvyklı pouz ıvat pri 
zpracovanı hlinıkovy ch ramecku .  

Vyroba tvarovych ra mu  Tvarovateln  ́za studena na vs ech standardnıch ohybacıch automatech. 
Upevnova nı ozdobnych 
mrızek 

Ozdobn  ́mrız ky lze uchytit vrtacımi nebo nastrelovacımi koncovkami. 
Pro nastrelovanı lze pouz ıt bez n  ́nastrelovacı klipy. Tlak do 
nastrelovacı pistole je treba snız it, odzkous eny  tlak je 2 � 3 bary. 
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Strojnı  i rucnı zpracova nı ........    
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Tepelne  izolacnı charakteristiky                   
 
 
Tepelne izolacnı vlastnosti okraje vyjadrujı koeficienty: 
 
ψ - linearnı koeficient prostupu tepla hranou syst ḿu dle EN ISO 10077-2 
      Ma prımy  vliv na koeficient prostupu tepla okna Uw 
fRsi � tepelny  faktor pri Rsi dle EN ISO 10211-1 
      Ma prımy  vliv na teplotu vnitrnıho povrchu skla Toi  
 
 
Vypocty: 
Hodnoty ψ, fRsi pro ru zn  ́distancnı profily v ru zny ch okennıch ramech merila napr. zkus ebna IFT, 
Rosenhaim. Pomocı techto Řdaju  lze vypocıtat hodnoty: 
- koeficient prostupu tepla oknem Uw  
- teplota vnitrnıho povrchu skla Toi 
 
Teplota Toi je rozhodujıcı pro vznik vodnıho kondenzatu, koeficient Uw informuje o mnoz stvı Řniku 
tepla oknem. O koeficientu Uw  (=UN) pojednava tak  ́norma C SN 730540 Tepelna ochrana budov. 
 
Vypocet Uw: 
 

Uw  - koeficient prostupu tepla oknem 
Uf   - koeficient prostupu tepla ramem 
Af   - plocha ramu 
Ug  - koeficient prostupu tepla sklem 
Ag   - plocha skla 
ψ  - linearnı koef. prostupu tepla hranou syst ḿu 
If   - d ĺka hrany ramu 
Aw  - plocha okna 

 
Vypocet Toi: 

Toi  � teplota vnitrnıho povrchu 
Tli � teplota interi ŕu (+20oC) 
Tla � teplota exteri ŕu  
fRsi  � tepelny  faktor pri Rsi 

 
 
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
Pozn.: 
Norma EN ISO 10077-2 vychazı z predpokladu zapus tenı izolacnıho skla do okennıho ramu do 
hloubky 15mm. Pri hlubs ım uloz enı izolacnıho skla v ramu se faktor fRsi , a tım i povrchova teplota, 
vy razne zlepsuje.   
 
V prilozenych dokumentech mu zete nalů zt: 
* hodnoty fRsi a ψ pro ru zn  ́typy distancnıch profilu  a oken a z nich vypocten  ́hodnoty Toi ,Uw 
* okrajov  ́podmınky a vstupnı hodnoty pouz it  ́pri vypoctu Toi ,Uw 
 
 

 

Uw= Uf*Af + Ug*Ag + ψ*If  
  Aw 
 

 

Toi= Tla + fRsi*(Tli - Tla ) 
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V nasledujıcı tabulce uvadıme pro srovnanı hodnoty nejpouz ıvanejs ıch distancnıch profilu  na cesk ḿ 
trhu a charakteristiky nektery ch typu  distancnıch pasek, kter  ́na nas  trh v soucasnosti vstupujı. 
 
  Ug= 1,10 

  
Rsi=0,20 m2K/W, Rse=0,04  

(Spolkova  republika Nemecko) 
Rsi=0,13 m2K/W, Rse=0,04 

(Ceska  republika dle EN ISO 13788) 

Materia l Materia l Koeficient Faktor fRSI Koeficient Teplota Koeficient Faktor fRSI Koef. Teplota 

ra mu dist.ra mec ku ψ (W/mK)  Uw  Toi  (oC) ψ (W/mK)  Uw  Tio (oC) 

    pri RSI=0,20 pri RSI=0,20 (W/m2K) dle SRN pri RSI=0,20 pri RSI=0,13 (W/m2K) dle C SN 

Drevo hlinık 0,068 0,51 1,330 5,30 0,068 0,569 1,360 5,470 
  nerez Allmetal 0,048 0,59   7,70         

 Thermix LX 0,048  1,280     
1,30 Swisspacer 0,043 0,60 1,267 8,00         

Uf = (W/m2K) DuraSeal TDS 0,043 0,6066 1,267 8,20     
 SuperSpac. Triseal 0,042 0,6066 1,265 8,20     
  TGI-W nerez 0,040 0,63 1,260 8,90 0,040 0,680 1,272 9,480 

  Swisspacer V 0,032 0,64 1,240 9,20         

 InsulEdge TDS 0,029 0,6566 0,657 9,70     

Plast hlinık 0,067 0,56 1,507 6,80 0,067 0,599 1,535 6,550 

  nerez Allmetal 0,048 0,63 1,460 8,90         
 Thermix LX 0,048  1,460     

1,90 Swisspacer 0,043 0,64 1,447 9,20         

Uf = (W/m2K) DuraSeal TDS 0,043 0,64 1,447 9,20     
 SuperSpac. Triseal 0,043 0,64 1,447 9,20     

  TGI-W nerez 0,037 0,66 1,432 9,80 0,037 0,700 1,450 10,200 

  Swisspacer V 0,033 0,67 1,422 10,10         

 InsulEdge TDS 0,030 0,6833 1,415 10,50     

Hlinık hlinık 0,108 0,55 1,639 6,50 0,108 0,594 1,654 6,370 

  nerez Allmetal 0,065 0,63 1,532 8,90         

2,00 Thermix LX 0,064  1,525     
Uf = (W/m2K) Swisspacer 0,060 0,65 1,520 9,50         

 DuraSeal TDS 0,056 0,6566 1,510 9,70     

 SuperSpac. Triseal 0,052 0,6566 1,500 9,70     
  TGI-W nerez 0,051 0,68 1,497 10,40 0,051 0,710 1,505 10,560 

  Swisspacer V 0,040 0,69 1,470 10,70         
 InsulEdge TDS 0,032 0,70 1,450 11,00     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Vstupnı 
parametry pro 
Uw    

Aw (m2) 1,82 (1,23x1,48m) 

Af (m2) -> 30% 0,55  

Ag (m2) -> 70% 1,27  

If (m) 4,54  
 

Okrajove  podm. pro Toi 
SRN:   

Tli (oC)= 20 

Tla (oC)= -10 

 C R: (dle C SN 730540) 

Tli (oC)= +21 

Tla (oC)= -15 
 


