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Resite néktery z nasledujicich problémua?

U Vasi odbératelé pozaduji IS steplym rameckem, aby se snizila kondenzace na
spodni hrang ramu?

(1 cheete pomoci vyrobcim oken splnit pozadavky nové CSN 73 0540-2 Tepelna
ochrana budov?

U pirestavba ohybaci linky ¢i potizovani specialni rozbrusovacky pro pouziti
,teplého™ ramecku je pro Vas drahé a/nebo komplikované?

U je pro Vas neprijemné pracovat sjinou vyskou profilu, nez jste zvykli (» 6,5
mm), coz znamena neustalé sefizovani vodiciho pasu na butylce nebo pozice
skladani v lince ?

U chcete zpracovavat warm edge profil na ohybaéce a Vami pouzivany produkt
Vam to neumoznuje?

U Vas profil je kirehky, praska napt. pfi montazi sprosen?

U fesite problém s prilnavosti butylu a/nebo vnéjsiho tmelu na Vas warm edge
profil?

............ nebo prosté jen uz konecné musite zacit a cheete vyuzit nabidky profilu, ktery
resi vétsinu nedostatka konkurencnich profili pro teply okrg) 1S?

Nabizime spravnou volbu .............
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Warm-edge profil

TGI-Wava-
Abstandhalter

BI.IT'!ﬂ BLlﬁﬂ

Trockenmittel

Glasscheibe
Sekundérdichtstoff

V dobé nartstajicich narokt na minimalizaci tniku tepla z budov se logicky zvysuji
pozadavky i nadistanéni ramecky v izolacnich sklech. Reseni nabizi moderni profil nové
generace - profil TGI-W.

Profil TGI-W je tvoren vyvazenou kombinaci plastu a kovu.

Zakladnim materialem TGI-W profilu je plast - polypropylen (znamy svou nizkou tepelnou
vodivosti), ten je potazen velmi tenkym plastém z nerez oceli. Vzajemna kombinace obou
materialu prinasi vynikgjici technické charakteristiky pii udrzeni prijatelné ceny.
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Co pouziti profilu TGI-W prinasi . . .

Co prinasi pouziti profilu TGI-W kone¢nému uzivateli?

a \Wznamné snizeni linedrniho koeficientu prostupu tepla hranou systému (y )
a 2vyseni povrchové teploty na vnitini strané izola¢niho skla (T o)
a Zepseni (snizeni) koeficientu prostupu tepla oknem Uy, (=Uy)

z toho vyplyva:
a Vyznamné omezeni tvor by vodniho kondenzatu podél okraje izolacniho skla
->>> prodlouzeni zivotnosti dievénych oken
->>> Cistéjsi (sucha) okna a parapety oken dievénych, plastovych i kovovych

a Shizeni aniku tepla oknem
->>> gnizeni nakladt na vytapéni

a Ve srovnani s nerezovym rameckem plastovy povrch viditelné ¢asti profilu TGI-W
umocnuje pocit teplého okraje

Co miize o¢ekavat vyrobce izola¢nich skel p¥i pouziti profilu TGI-W?

moznost ohybani (za studena) na vétsiné typu ohybacek

moznost vyroby ramec¢ku pomoci razki

vynikgjici prilnavost butylu i vnéjsich tmela

vynikajici barieru proti aniku plynu z izola¢niho skla

bezproblémové upeviiovani ozdobnych miizek (nastielovani i vrtani)

vyhody vyplyvajici z tvarové podobnosti TGI-W profilu abézného AL profilu:
- nanaseni butylu bez prenastavovani vysky trysek extrudéru

moznost automatického pInéni sitem

moznost bezproblémového plnéni plyny

cococococ

CC
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Zkousky, certifikaty

Testy systému byly provedeny s polysulfidovymi tmely dlenormy DIN 1286 T1
a s polyuertanovymi tmely dlenormy EN 1279-2, také zkousky se silikonovymi tmely
jsou v poradku,

dale byly provedeny také zkousky EN 1279-3 na unik plynu.
Tuto zkousku splnilai izolaéni skla s profilem TGI-W obvodové tmelena SILIKONEM!
Tedy, je mozné nabizet | S plnéna plynem pro strukturalni fasady, stfesni okna, atd. !!!

Zkousky zamlzeni dle EN 1279-6 byly provedeny pro v§echny barevné odstiny.

Radi Vam na vyZadani piedlozime kopie jednotlivych dokumentii.
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Baleni a rozméry profili a pirislusenstvi
Barevna provedeni profilu TGI-W: cerna - RAL 9005
svétle Seda - RAL 7035
i b - tmava Seda - RAL 7040
/! - svétle hnéda - RAL 8003
E L J tmavé hnéda - RAL 8016
g | bil - RAL 9016
... dalsi na vyZadani
Délka: 6.000 mm
+10 mm s nasazenou spojkou
Vyska profilu: 6,9 mm (+/-0,1 mm)
Prislusenstvi: - prubézné spojky (nerezové, plastové)
- pevné plastové razky
- ohybaci plastové ruzky
- plastové ruzky s dirou a zatkou pro plnéni plynem
- plastové ruzky s zaslepenym otvorem
Rozmeérova fada, balen:
Baleni/
rozmeér 8 10 12 14 15 16 18 20 22 | 24
(mm)
kartony 600 m

kontgjnery | 20.520 | 15.960 | 13.110 | 10.830 | 10.260 | 9.690 |8.550| 7.410 |6.840(6.270

Balen: prislusenstvi a dalsich rozmeri Vamradi sdélime na vyzadani.

Reseni duplexovych pricek:

1] 2] 5 g

@ pouzijte prislusenstvi TWIN z nasi nabidky 3 E d B
@ voltevzdy 0 4 mm mensi rozmgr prislusenstvi D § R
nez je sifka pouzitého profilu Newtoimion | FUSITCT TR

(pro TGI-W 16 mm ....... TWIN 11,5 mm) . 3 E
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TGI-W profil — instrukce pro zpracovani

Faze vyroby

Dopor uceni

Skladovani

Manipulace
Déleni

Skladani rezanych
ramecki

Ohybani profilu

Spojky, razky

PInéni sitem

PInéni plynem

TGI-W profily musi byt skladovany v suchu tak, aby se piedeslo
korozi kovového plaste na povrchu. Je nutno zabranit kondenzaci
vzdusné vihkosti v dutiné profilu vlivem rozdilu teplot, aby tak nedoslo
ke snizeni adsorpcni schopnosti molekulového sita.

S profilem TGI-W je tieba manipulovat tak, aby nedoslo k ohnuti nebo
deformaci. TGI-W profil z konteineru vyjimaji dvé osoby vzdy

v celych svazcich. Svazek serozbali az po polozeni nastil ¢i zasobnik.
Pro tezani profilu TGI-W je tieba pouzit tvrdokovovy pilovy kotouc.
Lze pouzit stejny kotou¢ jako pro déleni hlinikovych profila.

Rezané ramecky |ze slozit pomoci vhodnych riizki z nasi nabidky. Je
dulezité provést naneseni butylu naruzky, atak zagjistit maximalni
ochranu proti unikani plynu (viz nanaseni butylu).

Profil TGI-W musi byt suchy, bez mastnoty a prachu. Profil TGI-W je
ohybatelny za studena na vsech standardnich ohybacich automatech
(Bayer, Lenhardt, Lisec a Rjukan). Eventualni dopliikové nastroje jsou
k dispozici u vyrobci stroju.

Je vhodné nastavit uhel ohybu vétsi o cca 10°. Konzultujte nas!!!!
Primé spojky arazky z plastu,nerezi ¢i oceli jsou uzpasobeny
geometrii TGI-W profilu. Jejich pouziti neovliviiuje negativné celkové
charakteristiky WarmEdge (IFT Rosenheim, MPA Darmstadt).

TGI-W profil Ize plnit automaticky. Ramecky < 12 mm: vzdy 4 strany!
Ramecky 12 mm avice: plnit 2 strany!

Na cerném profilu mize zastat viditelny prach ze sita, ktery musi byt
pred slozenim izolaéniho skla setien.

Tenky nerezovy plast’ zarucuje vysokou plynotésnost.

Plynem Ize izolacni skla plnit v lisech nebo skrz plnici otvory ve sténé
ramecku nebo pouzitim plastovych rtizka s otvorem!

Nanaseni butylu

Vnéjsi tmely

Nanaseni vnéjsiho tmelu

Vyroba tvarovych rami
Upeviiovani ozdobnych

mrizek

TGI-W profil Ize butylovat narucnich i automatickych extrudérech.
Prahyb velkych rama z TGI-W profilu je vétsi nez u srovnatelného
ramu z AL profilu, proto je doporuceno ramy vétsi jak 1,5m butylovat
na extrudéru s manualni obsluhou. Tloustka butylu po slisovani ma byt
v rozich minimalné 0,3mm (davkovani 3,5g/1m,1strana).

Pri butylovani ramu s razky je doporuc¢eno nastavit parametry tak, aby
butylovani za¢inalo drive. Vzniklym prebytkem potom piekryjte cely
razek.

Prilnavost dvouslozkovych tmelt na profil TGI-W byla ovérena.
Vysledky testt s polysulfidovymi i polyuretanovymi tmely jsou

k dispozici navyzadani. Dalsi informace o pouziti TGI-W profilu

v kombinaci s konkrétnim tmelem |ze ziskat u vyrobce tmelu.

Tmeleni |ze provadét na rucnich i automatickych tmelickach,
zachovavejte pracovni postupy, které jste zvykli pouzivat pri
zpracovani hlinikovych ramecka.

Tvarovatelné za studena na vsech standardnich ohybacich automatech.
Ozdobné mtizky |ze uchytit vrtacimi nebo nastiel ovacimi koncovkami.
Pro nastiel ovani |ze pouzit bézné nastielovaci klipy. Tlak do
nastielovaci pistole je treba snizit, odzkouseny tlak je 2 — 3 bary.
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Strojni i ruéni zpracovani ........
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Tepelné izolaéni char akteristiky

Tepelne izolacni vlastnosti okraje vyjadiuji koeficienty:

y - linearni koeficient prostupu tepla hranou systému dle EN 1SO 10077-2
Ma piimy vliv nakoeficient prostupu tepla okna U,

frs — tepelny faktor pri Rg dle EN 1SO 10211-1
Ma piimy vliv nateplotu vnitiniho povrchu skla T

Vypocty:

Hodnoty vy, frg pro razné distancni profily v riznych okennich ramech méiila napi. zkusebna IFT,
Rosenhaim. Pomoci téchto udaju |ze vypocitat hodnoty:

- koeficient prostupu tepla oknem U,y

- teplota vnitiniho povrchu skla T

Teplota T je rozhodujici pro vznik vodniho kondenzatu, koeficient U,, informuje o mnozstvi tiniku
tepla oknem. O koeficientu U,, (=Uy) pojednava také norma CSN 730540 Tepelna ochrana budov.

Vypocet Uy
. . . Uw - koeficient prostupu tepla oknem
Un=U*Ar + Ug*Ag + y * Iy Us - koeficient prostupu teplaramem
Aw At - plocharamu
Ug - koeficient prostupu tepla sklem
Ay - plochaskla
y - linearni koef. prostupu tepla hranou systému
It - délka hrany ramu
Ay - plochaokna
Vypocet T
Toi — teplota vnitiniho povrchu
Toi= Tia+ frs* (Tii - Tia) Ti  —teplotainteriéru (+20°C)
Tia —teplotaexteriéru
fre  — tepelny faktor pii Ry
Pozn.:

NormaEN 1SO 10077-2 vychazi z predpokladu zapusténi izolacniho skla do okenniho ramu do
hloubky 15mm. Pti hlubsim ulozeni izolacniho sklav ramu se faktor frg , atim i povrchova teplota,
vyrazné zlepsuje.

V piilozenych dokumentech miizete nalézt:
* hodnoty frg @y pro rizné typy distancnich profila a oken a z nich vypoctené hodnoty T ,Uy,
* okrgjové podminky a vstupni hodnoty pouzité pii vypoctu Toi ,Uy
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V nadledujici tabul ce uvadime pro srovnani hodnoty nejpouzivanéjsich distanc¢nich profilia na ¢eském
trhu a charakteristiky nékterych typu distanc¢nich pasek, které na nas trh v soucasnosti vstupuyji.

Ug= 1,10
Rsi=0,20 m*K/W, Rse=0,04 Rsi=0,13 m°K/W, Rse=0,04
(Spolkova republika Némecko) (Ceska republika dle EN ISO 13788)
Material Material Koeficient |Faktor frs; | Koeficient |Teplota [Koeficient | Faktorfgs | Koef. | Teplota
ramu dist.ramecku y (W/mK) Uw Toi (°C) [ly (W/mK) Uw Tio (°C)
pii Rg=0,20 | pii Rg=0,20| (W/m?K) | dle SRN || pii Rg=0,20| pti Rg=0,13| (W/m?K) | dle CSN
Drevo hlinik 0,068 0,51 1,330 5,30 0,068 0,569 1,360 5,470
nerez Alimetal 0,048 0,59 7,70
Thermix LX 0,048 1,280
1,30 Swisspacer 0,043 0,60 1,267 8,00
Ur = (W/m’K) |DuraSeal TDS 0,043 0,6066) 1,267 8,20
SuperSpac. Triseal 0,042 0,6066 1,265 8,20
TGI-W nerez 0,040 0,63 1,260, 8,90 0,040 0,680 1,272 9,480
Swisspacer V 0,032 0,64 1,240, 9,20
InsulEdge TDS 0,029 0,6566 0,657 9,70
Plast hlinik 0,067 0,56 1,507 6,80 0,067, 0,599 1,535 6,550
nerez Alimetal 0,048 0,63] 1,460 8,90
Thermix LX 0,048 1,460
1,90 Swisspacer 0,043 0,64 1,447 9,20
Us= (W/m’K) |DuraSeal TDS 0,043 0,64 1,447 9,20
SuperSpac. Triseal 0,043 0,64 1,447 9,20
TGI-W nerez 0,037 0,66 1,432 9,80 0,037 0,700 1,450, 10,200
Swisspacer V 0,033 0,67 1,422 10,10
InsulEdge TDS 0,030 0,6833 1,415 10,50
Hlinik hlinik 0,108 0,55 1,639 6,50 0,108] 0,594 1,654 6,370
nerez Alimetal 0,065 0,63] 1,532 8,90
2,00 Thermix LX 0,064 1,525
Ur = (W/m?K) |Swisspacer 0,060 0,65 1,520 9,50
DuraSeal TDS 0,056 0,6566) 1,510 9,70
SuperSpac. Triseal 0,052 0,6566 1,500 9,70
TGI-W nerez 0,051 0,68 1,497 10,40 0,051 0,710 1,505 10,560
Swisspacer V 0,040 0,69 1,470 10,70
InsulEdge TDS 0,032 0,70 1,450 11,00
Vstupni Okrajové podm. pro T,
parametry pro SRN:
Uw
A, (M) 1,82|(1,23x1,48m) T (C)= 20
A (M%) -> 30% 0,55 [ (0= 10
A, (m2) > 70% 1.27 CR: (dle CSN 730540)
I; () 4,54 T, (°C)= +21
T2 (°C)= -15
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